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 厦门工学院

（机械制造（冷加工）实验仪器采购）

招  标  文  件

招标编号：[2017-ZBLJG023]

招标单位：厦门工学院 

第一部分   投标邀请

厦门工学院位于集美文教区。厦门学院规划占地面积700多亩，建筑总面积60多万平方米。

现需对学院机械制造（冷加工）设备采购进行招标，真诚欢迎社会各界有供货能力的公司与厂商，就下列需求及服务提交密封投标书。

招标项目：机械制造（冷加工）实验室设备采购招标项目

招标编号：[2017-ZBLJG023]

领取标书时间： 2018年01月18日

领取标书地点：厦门工学院计划与财务处

投标地点：厦门工学院计划与财务处

投标截止： 2018年02月01日下午16:00前 
回标方式： 
(1)厦门市企业：派员将标书当面交学校计划与财务处

(2) 外地企业：邮政快递在投标截止时间内寄达或派员将标书当面交学校计划与财务处

邮递地址：厦门市集美区孙坂南路1251号厦门工学院图书馆计划与财务处

收 件 人： 赵老师                邮政编码：361021

9、   咨询电话：0592–6363218        传 真：0592–6667519

10、投标信誉保证金缴纳帐号：

户名：厦门工学院

帐号：35101567001052505991

开户行：建行厦大支行 

     厦门工学院
                                                 2018年01月18日
第二部分  商务要求

资质要求：
投标单位必须是国内具有合法生产或销售（代理）经营权的独立法人资格的供应厂商。

参标厂商注册资金必须在800万元（含800万元）以上。
产品质量：投标单位必须提供全新、质量合格的产品。设备或产品应符合国家或省级质检部门的生产要求或同类产品行业规范。若为教育教学相关产品则应符合国家或省教委等教育主管部门颁布执行的规范产品。

供货要求：所供产品必须具有明确的生产厂家、型号、规格；同时有产品序列号、使用说明书、产品合格证、质保书等。

交货地点：厦门工学院

采购时限：2018年3月1日前供货、安装、调试完毕。
付款方式：付款方式以签定合同时双方协议为准。所有付款将采用转账方式。
信誉保证：投标单位在交送标书同时必须缴纳人民币壹万 元的投标信誉保证金。未中标单位的保证金将在定标后二十日内退还投标人（投标保证金不计息），中标单位的投标保证金自动转成履约保证金，在其向甲方履行合同义务，验收合格后退还（履约保证金不计息）。相关约定，如投标单位有下列情况之一者，将没收投标保证金：中标后未在规定的时间内签署合同（将且视为自行放弃中标资格）；中标签约时间内不作答复或在签订合同时提出额外附加条件；中标单位未能在规定的时间内提交质量和工期保函。注：投标信誉保证金须由投标方在回标前转入我校如上银行帐号（见第一部分），并提供银行底单。
报价需知：各投标单位报价应包含产品运输和安装调试等所有含税价。所有报价以人民币为单位，并提供完税发票。
投标需知：投标单位在编制标书前，应认真阅读招标文件相关条款，严格按规定编制、填写和送达标书。投标书填写的文字及数字应清楚，不得涂改，若修改必须在修正处加盖投标单位公章。投标书须由投标单位法定代表人或法人授权委托代理人（须提供法人授权委托书原件）签名授权编制，按要求密封送达。在投标截止时间之后，投标人不得再追加任何内容。
标书要求：投标文件应分为正本一份副本二份（“副本”编写的内容不能涉及到投标方的厂商名称或有显示其公司信息的相关内容）。投标文件内容应包含“商务标”和“技术标”。
标书制作：投标人应送交至少含以下两项内容的标书：（1）商务标: 内容应提供涉及经营范围的许可证、工商税务登记证、经营资质证书、近三年来获奖证书或业绩表等，如果是复印件应加盖公章；对经营的产品应做报价说明书；（2）技术标: 应提供经营产品相关的质量验检资质报告；提交质量、工期履约保证函；提供售后服务承诺书等。
标书密封：投标文件应合订成册，且需分正本一份副本二份，正副本应分开独立加以装袋密封，并于密封袋正面写清投标项目、投标单位名称和联系人姓名、电话和密封时间等，加盖单位公章。如果未按上述规定进行密封和标记，招标人对投标文件的误投或提前拆封不负责任。
费用说明：投标单位为完成投标文件所发生的一切费用自理，所有投标文字资料均不退回。
评标原则：届时，招标单位将组织评审小组将针对以下几个方面进行综合评审：（1）资格审查（2）综合报价（3）投标样品（4）经营考察（5）售后服务实力等，五个方面进行综合考评。以“质量、价格双优”的产品和“售后服务到位”的供应厂商，做为择优录取的重要标准。
中标通知：采购合同由中标方与厦门工学院签订，签订时间为中标方收到或接到正式《中标通知书》后七个工作日内。
招标申明
      1、本单位不承诺最低投标价的单位为中标单位；对不中标单位本公司没有义务做出任何解释；中标单位的投标价，可不作为签订合同价，合同价经甲、乙双方商务谈判后确定。
      2、若因投标单位由于对招标文件阅读马虎、误解或漏看，或其它原因，所导致中标后产生的一切后果，均由投标者自负，不得向招标单位提出任何追加要求。若对投标内容有疑问，可以直接拨打咨询电话，或书面传真咨询。
第三部分  招标项目及具体要求

招标项目

根据学院发展规格，现厦门工学院需建立机械制造（冷加工）实验室，现需采购实验室设备一批。

    具体采购清单如下
招标项目明细
仪器设备
	序号
	设备名称
	主要参数
	数量

	1
	普通车床
	最大回转直径400mm

最大加工长度1000mm

3、主轴头形式：C6

4、主轴通孔直径：52mm

5、主轴孔前端锥度：MT6

6、主轴最大扭矩：1586Nm

7、主轴转速范围：11-1400（22级）

8、主轴中心高：220mm

9、主电机功率：7.5kw

10、尾座套筒直径：75mm

11、尾座套筒行程：150mm

12、尾座套筒锥度：NO5  MT

13、车刀刀杆最大尺寸：25*25mm

14、刀架最大行程： 348*950mm


	14

	2
	万能升降台铣床（卧式）
	X6132B型万能卧式升降台铣床

工作台台面尺寸：320*1320mm
T型槽（槽数*槽宽*槽距）：3*18*80mm

工作台最大承重：500mm

工作台行程（X、Y、Z）：800*300*410mm

立铣头最大回转角度：正负45度

主轴中心线到悬梁的距离：155mm

工作台中心至主导轨面距离：235-535mm

主轴孔锥度：7:24 NO.40

主轴变数级数：12steps

10、主轴变数范围：35-1500r/min

11、工作台机动进给范围（X、Y、Z）:15-750、15-750、5.7-280mm/min

12、工作台快速进给量（X、Y、Z）：2250、2250、844mm

13、主电机功率：7.5KW

14、一付立铣头


	2

	3
	立式升降台铣床
	X5030C立式升降台铣床

工作台台面尺寸：300*1250mm
T型槽（槽数*槽宽*槽距）：3*14*63mm

工作台最大承重：250mm

工作台行程（X、Y、Z）：750*265*410mm

立铣头最大回转角度：正负45度

主轴中心到床身垂直导轨面距离：290mm

工作台中心至主导轨面距离：152-417mm

主轴孔锥度：7:24 NO.40

主轴套筒行程：70mm

主轴变数级数：12steps

11、主轴变数范围：35-1600r/min

12、工作台机动进给范围（X、Y、Z）:15-800、15-800、6-270mm/min

13、工作台快速进给量（X、Y、Z）：2100、2100、880mm

14、主电机功率：4KW


	6

	4
	万能外圆磨床
	ME1432B/500

1、最大磨削外圆长度500mm

2、最大磨削内圆长度125mm

3、可磨外圆最大直径320mm

4、可磨内圆最大直径125mm

5、工件最大重量：150kg

6、顶尖距:500mm

7、中心高：180mm

8、头架顶尖：莫氏M4

9、尾架顶尖：莫氏M4

10、尾架套筒移动量：30mm

11、横向手动最小进给量：0.0025mm

12、横向自动周期进给：有  yes

13、砂轮修整和补偿进给：收动 manual

14、上工作台最大回转直径：顺时针3度逆时针9度，7度，7度，6度

15、砂轮线速度：28-35m/s

16、主轴转速：1870-1990r/min

17、砂轮最大移动量（包括液压快速进给量：270mm

18、电机总功率：7.475kw

19、最大磨削长度：0.003/500mm（圆度）

20、卡盘上磨外圆工件精度：0.003mm（圆度）

21、卡盘上磨内孔工件精度：0.0025mm（圆度）

22、纵截面内直径的一致性：0.01mm

23、表面粗糙度：外圆Ra0.2µm  内圆Ra0.4µm

24、导轨宽度：260mm 
	1

	5
	卧轴矩台平面磨床
	M7130H卧轴矩台平面磨床

1、工作台行程300*1000mm

2、最大磨削尺寸：300*1000*400mm

3、工作台纵向行程：1100mm

4、工作台速度（无级）：3-27m/min

5、工作台T型槽：3*18mm

6、工作台承重：468kg

7、砂轮轴中心至工作台距离最大：575mm

8、磨头横向每行程断续进给量：3-30mm/次

9、砂轮轴转速：1440r/min

10、垂直进给手轮刻度盘值：0.01mm

11、手轮每转磨头进给量：垂直进给1.29mm横向进给8mm

12、电机总功率：7.62kw

13、磨头电机功率：4.5kw

14、加工表面对基面的平行度：0.005/300mm


	1

	6
	滚齿机
	Y3150/3

1、最大加工直径500mm
2、最大切削模数：6模

3、刀架滑板行程：240mm

4、最大螺旋角（左右旋）：45度

5、最大滚刀直径：120mm

6、可换滚刀心轴直径：22；27；32mm

7、工作台通孔直径：60mm

8、滚刀主轴转速级数：8级

9、滚刀主轴转速范围：50-275mm


	1

	7
	摇臂钻床
	Z3050

1、最大钻孔直径50mm
2、主轴中心线至立柱母线距离：1600mm

3、主轴端面至底座工作面距离：1220mm

4、主轴行程：315mm

5、主轴锥度：莫氏5

6、主轴转速范围：525-2000r/min

7、主轴转速级数：16级

8、主轴进给量范围：0.04-3.2mm

9、主轴进给量级数：16级

10、主电机功率：4kw


	1

	8
	台式钻床
	最大钻孔直径16mm
	8

	9
	卧式铣镗床

	TX6111T/1

1、主轴直径  Φ 110㎜
2、工作台面积（宽×长）1100×1200㎜
3、主轴锥孔 ISO 50
4、主轴轴向行程 600㎜
5、主轴箱垂直行程 1100㎜
6、工作台横向行程式 1200mm
7、工作台纵向行程   1500㎜
8、平旋盘滑块径向行程 170㎜
9、主轴转速 18级   9-1000r/min
10、平旋盘转速 14级   6-221 r/min
11、主轴、工作台纵横向及主轴箱的进给量

  12级 0.04-6㎜
12、主轴、工作台纵横向及主轴箱快速

 1800㎜/ min
13、平旋盘滑块进给量  12级   0.06-9㎜
14、平旋盘滑块速度   1000㎜/ min
15、主轴最大钻孔直径  Φ 50㎜
16、主轴最大镗孔直径 Φ 300㎜
17、平旋盘最大镗孔直径 Φ600㎜
18、工作台承压最大负荷    2500㎏
19、主电机功率  11KW

	1

	10
	内圆磨床
	M2110C

1、磨削孔径：6-100mm

2、最大磨削深度：150

3、工件旋径：罩内260mm

          罩外480mm

4、床头最大回转角度：30度

5、工件转速：180-500r/min  4级

6、砂轮转速：24000r/min

7、机床总功率：4.1KW

8、工件电机功率：0.45/0.75KW

9、砂轮电机功率：2.2KW

10、机床重量：2000kg

11、机床精度：内孔圆度2.5µm
        内孔圆柱度4µm
        内孔表面粗糙度Ra0.63


	1 

	11
	机床刀具
	普通车床刀具
	

	
	
	卧式镗铣床和内圆磨床刀具
	

	
	
	其它机床刀具
	

	
	
	材料
	

	
	
	总额小计
	

	12
	空压机
	空压机一台(排气量3.4立方、功率22KW、出气口一付、)

含以下配套：

干燥机CY-30AC一台、

过滤器036Q级一支、

过滤器036P级一支、

过滤器036S级一支、

储蓄罐1立方/8kg1个

气枪33个
	1台

	总价
	

	序号
	设备名称
	主要参数
	数量

	1
	六角钳工台（6工位操作台）


	六角钳工台6×6=36位；

W2400*D2080*H750mm(长*宽*高
配置：6个重型4抽屉落地柜（566*600*700）抽屉高度100*2+200*2，工作台面后方部位设一面方格钣金W2400*H750，采用50mm耐磨耐刮绿色复合台面

表面处理：酸洗磷化+静电粉末喷涂+高温烘烤
	6

	2
	T形槽板
	1500*2000
	2

	3
	钳工划线平台
	1500*2000
	2

	4
	重型6#台虎钳
	150

	40

	
	总价
	


附表：刀具报价清单

表1 普通车床刀具清单

	序号
	名称
	规格
	单位
	数量

	1
	外圆90度焊接车刀
	YT15 20*20
	把
	100

	2
	外圆45度焊接车刀
	YT15 20*20
	把
	100

	3
	外圆焊接切刀
	YT15-20*20-4
	把
	100

	4
	外圆焊接切刀
	YT15-20*20-5
	把
	50

	5
	外圆焊接牙刀
	YT15-20*20
	把
	60

	6
	焊接内孔车刀
	YT15-20
	把
	60

	7
	焊接内孔切刀
	YT15-20-4
	把
	60

	8
	焊接内孔牙刀
	YT15-20
	把
	60

	9
	钻卡子
	2#
	把
	12

	10
	莫氏变径套
	2变1
	PCS
	14

	11
	莫氏变径套
	3变2
	PCS
	14

	12
	莫氏变径套
	4变3
	PCS
	14

	13
	莫氏变径套
	4变2
	PCS
	14

	14
	莫氏变径套
	5变4
	PCS
	14

	15
	莫氏变径套
	5变3
	PCS
	14

	16
	莫氏变径套
	5变2
	PCS
	14

	17
	莫氏钻夹头
	1--16-4#
	PCS
	14

	18
	中心钻
	4
	PCS
	100

	19
	中心钻
	3
	PCS
	100

	20
	中心钻
	2
	PCS
	100

	21
	上工钻头
	14.3
	PCS
	14

	22
	上工钻头
	15.8
	PCS
	14

	23
	上工钻头
	18.8
	PCS
	14

	24
	上工钻头
	24
	PCS
	14

	25
	上工钻头
	28.5
	PCS
	14

	26
	成量钻头
	1--13
	套
	14

	27
	板牙
	M4-16
	套
	14

	28
	丝锥
	M4-16
	套
	14

	29
	毛刷
	3寸
	PCS
	20

	30
	活动板手
	10寸
	PCS
	14

	31
	活动顶针
	4#
	PCS
	14

	32
	超硬白钢车刀
	6*6*200
	PCS
	20

	33
	超硬白钢车刀
	12*12*200
	PCS
	28

	34
	超硬白钢车刀
	16*16*200
	PCS
	28

	35
	机夹内孔车刀
	S12M-SCLCR09
	PCS
	14

	36
	机夹内孔车刀
	S16N-SCLCR09
	PCS
	14

	37
	机夹内孔车刀
	S20Q-SCLCR09
	PCS
	14

	38
	机夹内螺纹车刀
	SNR0013-M16
	PCS
	14

	39
	机夹内螺纹车刀
	SNR0020Q16
	PCS
	14

	40
	机夹外圆车刀杆
	MWLNR2020K08
	PCS
	14

	41
	机夹外圆仿型车刀
	SVJCR2020K16
	PCS
	14

	42
	机夹外切槽刀
	MGEHR2020-3
	PCS
	14

	43
	机夹外螺纹车刀
	SER2020K16
	PCS
	14

	44
	刀片
	CCMT09T304
	PCS
	30

	45
	刀片
	16IR3.0BMA
	PCS
	30

	46
	刀片
	WNMG080404
	PCS
	30

	47
	刀片
	16ER3.0
	PCS
	30

	48
	刀片
	MGMN300
	PCS
	30

	49
	螺纹样板
	60度/55度
	PCS
	14

	50
	牙规
	60度/55度
	PCS
	14

	51
	机夹刀杆配件
	外圆刀垫/中心柱/内孔螺钉
	套
	10

	52
	车床刀垫
	0.5-5
	套
	14

	53
	车床刀夹
	12//16
	套
	14

	54
	世达立式砂轮机
	250/含国产坐
	台
	2

	55
	紫铜片
	0.5/0.3/0.2
	KG
	2

	56
	游标卡尺
	0-200
	把
	14

	57
	带表游标卡尺
	0-200 -0.01mm
	把
	4

	58
	百分表
	0-10
	把
	14

	59
	百分表
	0-30
	把
	2

	60
	外径千分尺
	0-25
	把
	14

	61
	外径千分尺
	25-50
	把
	14

	62
	外径千分尺
	50-75
	把
	7

	63
	外径千分尺
	75-100
	把
	7

	64
	公法线千分尺
	0-25
	把
	4

	65
	公法线千分尺
	25-50
	把
	4

	66
	内径百分表
	10--18
	把
	4

	67
	内径百分表
	18-35
	把
	4

	68
	内径百分表
	35-50
	把
	4

	69
	内径百分表
	50-160
	把
	4

	70
	百分表座
	大
	把
	14

	71
	水性切削油
	18L
	把
	10

	72
	机床导轨油
	18L
	把
	20


表2卧式镗铣床和内圆磨床刀具清单

	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	强力刀柄
	ISO50-C32-105含筒夹，板手
	套
	2
	卧式镗铣床

	2
	刀柄
	ISO50-ER32-150含筒夹，板手
	套
	2
	卧式镗铣床

	3
	莫氏刀柄
	ISO50-MT5
	套
	1
	卧式镗铣床

	4
	莫氏刀柄
	ISO50-MT4
	套
	1
	卧式镗铣床

	5
	莫氏刀柄
	ISO50-MT3
	套
	1
	卧式镗铣床

	6
	镗孔刀柄
	ISO50-BSB30-200含刀杆
	套
	1
	卧式镗铣床

	7
	镗孔刀柄
	ISO50-BSB50-300含刀杆
	套
	1
	卧式镗铣床

	8
	锥柄钻头
	D28.5
	把
	2
	卧式镗铣床

	9
	锥柄钻头
	D36.5
	把
	2
	卧式镗铣床

	10
	快速钻头
	D28含刀片盒
	把
	1
	卧式镗铣床

	11
	组合压板
	M20/58件套
	套
	1
	卧式镗铣床

	12
	莫氏变径套
	5-4.5-3.5-2
	套
	1
	卧式镗铣床

	13
	无心磨砂轮平衡架
	600
	套
	1
	内圆磨床

	14
	无心磨砂轮
	400
	个
	10
	内圆磨床

	15
	砂轮修整笔
	3
	把
	10
	内圆磨床


表3其它机床刀具清单

	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	游标卡尺
	0-200
	把
	6
	　

	2
	万能分度头
	125（烟台含尾坐齿轮）
	台
	1
	卧式铣床

	3
	卧式铣床铣刀杆
	7:24-300L
	把
	2
	卧式铣床

	4
	卧式铣床铣刀杆
	7;24-400L
	把
	1
	卧式铣床

	5
	卧式铣床面铣刀
	50
	把
	5
	卧式铣床

	6
	卧式铣床雁尾槽铣刀
	长30宽70
	把
	5
	卧式铣床

	7
	卧式铣床面单角铣刀
	孔22/32
	把
	5
	卧式铣床

	8
	卧式铣床模数铣刀
	1--3
	套
	5
	卧式铣床

	9
	卧式铣床三面刃锯片铣刀
	100*10/8/6/5/4
	套
	5
	卧式铣床

	10
	台虎钳
	250
	台
	1
	卧式铣床

	11
	组合压板
	M16
	台
	1
	卧式铣床

	12
	台虎钳
	250
	台
	6
	立式铣床

	13
	组合压板
	M16
	台
	6
	立式铣床

	14
	套装刀柄
	7：24-4-6-8-10-12-14-16-18-20-25
	套
	6
	立式铣床

	15
	莫氏刀柄
	7：24-莫氏4/3/2
	套
	6
	立式铣床

	16
	刀盘含柄
	7：24-160
	套
	6
	立式铣床

	17
	莫氏铣刀
	32
	把
	6
	立式铣床

	18
	莫氏铣刀
	25
	把
	6
	立式铣床

	19
	莫氏铣刀
	20
	把
	6
	立式铣床

	20
	莫氏铣刀
	18
	把
	6
	立式铣床

	21
	莫氏铣刀
	16
	把
	6
	立式铣床

	22
	上工键槽铣刀
	6
	把
	50
	立式铣床

	23
	上工键槽铣刀
	8
	把
	50
	立式铣床

	24
	上工键槽铣刀
	10
	把
	50
	立式铣床

	25
	上工键槽铣刀
	12
	把
	50
	立式铣床

	26
	上工键槽铣刀
	16
	把
	50
	立式铣床

	27
	钻头
	8/8.5/9/10/10.5/12
	套
	12
	立式铣床

	28
	砂轮修整笔
	L1
	支
	5
	万能磨床

	29
	游标卡尺
	0-200
	把
	1
	万能磨床

	30
	数显外径千分尺
	0-25
	把
	1
	万能磨床

	31
	数显外径千分尺
	25-50
	把
	1
	万能磨床

	32
	数显外径千分尺
	50-75
	把
	1
	万能磨床

	33
	数显外径千分尺
	75-100
	把
	1
	万能磨床

	34
	数显内测千分尺
	5--30
	把
	1
	万能磨床

	35
	数显内测千分尺
	30-50
	把
	1
	万能磨床

	36
	数显叶片千分尺
	0-25
	把
	1
	万能磨床

	37
	砂轮
	 580*75*200
	个
	5
	万能磨床

	38
	洛钢玉内圆磨砂轮
	15/20/25/30
	套
	20
	万能磨床

	39
	白钢玉内圆磨砂轮
	15/20/25/30
	套
	20
	万能磨床

	40
	砂轮平衡架
	配砂轮350*40*127
	个
	1
	万能磨床

	41
	带表游标卡尺
	0-200
	把
	1
	万能磨床

	42
	外径千分尺
	0-25
	把
	4
	万能磨床

	43
	外径千分尺
	25-50
	把
	4
	万能磨床

	44
	外径千分尺
	50-75
	把
	4
	万能磨床

	45
	外径千分尺
	75-100
	把
	4
	万能磨床

	46
	精密手动平口钳
	100
	个
	1
	平面磨床

	47
	砂轮修整笔
	L1
	个
	10
	平面磨床

	48
	砂轮修整器
	V-TDG
	个
	1
	平面磨床

	49
	白钢玉砂轮
	8*1/4*1-1/4
	个
	10
	平面磨床

	50
	砂轮平衡架
	配砂轮350*40*127
	个
	1
	平面磨床

	51
	过磁块
	F35A
	套
	1
	平面磨床

	52
	齿轮滚刀
	M1/M2（模数）
	套
	1
	滚齿机

	53
	 链轮滚刀
	M1/M2（模数）
	套
	1
	滚齿机

	54
	涡轮滚刀
	M1/M2（模数）
	套
	1
	滚齿机

	55
	德萨特切削油
	200L
	桶
	1
	滚齿机

	56
	莫氏变径套
	2变1
	PCS
	6
	钻床用

	57
	莫氏变径套
	3变2
	PCS
	6
	钻床用

	58
	莫氏钻夹头
	1--16-2#
	PCS
	6
	钻床用

	59
	钻卡子
	2#
	把
	6
	钻床用

	60
	成量钻头
	1--13
	套
	6
	钻床用

	61
	毛刷
	3寸
	PCS
	6
	钻床用

	62
	丝锥
	M3-16
	套
	10
	钻床用

	63
	铰刀
	D3/D4/D5/D6/D8/D10/D12/D16
	套
	10
	钻床用

	64
	配铰刀钻头
	D3/D4/D5/D6/D8/D10/D12/D16
	套
	10
	钻床用

	65
	机用平口钳
	125
	台
	4
	钻床用

	66
	机用平口钳
	160
	台
	2
	钻床用


表4材料清单

	序号
	名称
	规格
	参数
	单位
	数量
	备注　

	1
	含架铸铁平台
	600*1000
	　
	个
	2
	　

	2
	含架大理石平台
	600*1000
	　
	个
	1
	　

	3
	数显高度尺
	0-500
	　
	把
	1
	　

	4
	高度尺
	0-500
	　
	把
	1
	　

	5
	V型块
	80*80
	　
	套
	1
	　

	6
	吏丹利台虎钳
	300
	　
	个
	1
	　

	7
	偏摆仪
	配千分表0-30，百分表支杆，检验棒，角度检测器，最长300MM.
	齿轮跳动检查仪的用途：齿圈径向跳动△Fr，在齿轮一转范围内，测头在槽齿内或齿轮上，与齿高中部双面接触，测头相对于齿轮轴线的最发动量。为此，齿圈径向跳动的检查是借具有原始齿条形的测量头时行。
检查时，将装在芯轴上的被检查齿轮，因定在仪器两顶针间，把具有原始齿条齿形的测量头，依次插入齿轮的齿间内，并用指示表示出测量头位置对齿轮转动轴线的跳动量。 用于检查6级或6级以下精度圆柱，圆锥外齿合齿轮及蜗轮蜗杆的径向跳动或端面跳动。
 被测齿轮模数:0.3－2mm  1-6mm,齿轮最大直径:150mm  300mm,测架转动范围:±0°,指示表分度值:0.001mm,仪器示值变化在10次测量过程中，不大于下列规定：
测光滑表面：　　　　　　　测齿轮：
▲不用杠杆　　▲用杠杆　　▲不用杠杆
1um         2um        3um
	套
	1
	　

	8
	工具盒
	300*400*500
	　
	PCS
	60
	　

	9
	工具盒
	240*120*50
	　
	PCS
	100
	　

	10
	WD-40正品防锈油
	WD-40
	　
	PCS
	50
	　

	11
	手套
	纱手套
	　
	双
	1000
	　

	12
	手括刀
	BS1010
	　
	把
	50
	　

	13
	手工锉刀
	250平锉
	　
	把
	10
	　

	14
	铣手粉
	ZJ/2.5KG
	　
	件
	100
	　

	15
	机台油污清铣剂
	DF-1
	　
	件
	10
	　

	16
	45#钢
	D20*1000
	　
	PCS
	30
	普车数车用

	17
	45#钢
	D30*1000
	　
	PCS
	30
	普车数车用

	18
	45#钢
	D45*1000
	　
	PCS
	30
	普车数车用

	19
	45#钢
	D55*1000
	　
	PCS
	30
	普车数车用

	20
	尼龙棒
	D20*1000
	　
	PCS
	50
	普车数车用

	21
	尼龙棒
	D30*1000
	　
	PCS
	50
	普车数车用

	22
	尼龙棒
	D45*1000
	　
	PCS
	50
	普车数车用

	23
	尼龙棒
	D55*1000
	　
	PCS
	50
	普车数车用


7备注：

请按照以上技术参数进行报价，设备的具体技术参数请在投标文件中单独作出详细说明，包括设备图片、技术参数、硬件清单，另需在投标文件中列明投标设备的备品备件报价清单。技术指标若有偏离，请在偏离表中注明，并标明是正偏离还是负偏离；并详细说明偏离带来的正面或负面效果，并给出综合比较建议。

以上投标文件中未涉及部分，默认以行业标准给予配置，投标商需在投标文件中列明，不列明者视为默认为按行业标准执行。

设备项目与数量做为报价的依据，最终的设备项目、数量和供货时间以签订的合同为准。
具体投标要求
投标人应具备独立的法人资格，投标人必须提供经年检的企业法人营业执照（副本）的有效复印件。
投标文件必须包含投标书、开标一览表、投标货物简要说明一览表、售后服务承诺、投标产品的经销代理证明或投标产品的投标授权书（投标人为经销商或代理商）及本招标文件要求的其他主要内容，以上材料均须加盖投标人公章。

投标人须提供近三年内在福建地区实际达成相关大专院校设备项目合同，并提供相关项目的合同复印件及验收报告等，原件待查。

投标人应提供标的的相关彩图和详细的参数资料、配备清单及报价单，作为标书的一部分内容。供应商所提供的货物必须是全新的原装正品，每个包装箱内的清单、中文使用说明书、质量证书、保修卡等所有资料应齐全。若发现有弄虚作假的行为或发现假货、水货，将取消其今后在我院的投标资格。

本次招标项目所涉及的品牌型号和技术参数可做为参考，投标人应根据本招标文件中提出的技术要求，在投标文件中提供技术应答书或技术建议书，投标人所投产品必须等于或高于参考型号规格。
招标方保留在供应商中标后对中标产品的型号、数量做适当调整的权利。

投标人应提供投标产品的质量保证说明及售后服务承诺。投标人提供的货物制造标准、安装标准及技术规范等，必须符合国家相关标准和规范的要求。

投标人的投标文件提供投标人依法纳税情况、社保缴纳情况、财务状况（银行资信证明或上一年度财务报表）、在参加政府采购活动前三年内经营活动没有重大违法记录、信誉状况及相关项目经营业绩等有效证明文件。
福建以外的投标人，在福建省内应有能够提供售后服务的分公司或合作伙伴，能提供本地化技术服务，投标人应提供相关的证明材料。属分公司的，应在投标文件中提供在福建省内工商部门注册登记的营业执照有效复印件。属合作伙伴的，投标人应在投标文件提供以下材料：（1）与合作伙伴签订的合作协议书原件(加盖合作双方的公章)；（2）合作伙伴的法人营业执照副本原件及有效复印件(加盖合作伙伴的公章)。
投标人代表若不是法定代表人的，应提供法定代表人授权书原件。

以上资格证明文件若为复印件均应加盖投标人公章，原件备查。
投标方投标文件作为后续合同的有效附件，与合同具有同等法律效力。

售后服务要求

质量保障

以书面形式提供设备原厂家承诺的质量保障。

所提供的产品须为全新的、进口产品须提供合法渠道证明文件；货物制造质量出现问题，投标人负责提供三包（包修、包换、包退）服务。
供应商必须提供详细产品配置及彩图。供应商所提供的货物必须是全新的原装正品，每个包装箱内的清单、使用说明书、质量证书、保修卡等所有资料应齐全。所有原装进口设备必须提供进口报关单等相关证明文件。

在本地区应设有售后服务维修机构，厂家或授权经销商应建立定期回访制度，一年内至少提供二次免费上门维修保养服务。
保修及售后服务

设备的免费保修期按照投标方承诺年限（不少于3年，从验收合格后算起），并在保修期内提供人工、服务、零部件全免费上门保修服务。同时，投标方应在接到服务请求（电话或书面）后的4个小时内做出答复，24个小时内派人到招标方修复解决问题，48个小时内不能修复的必须提供相同型号品牌代用品或是替代品，替代品的质保期重新计算，从验收合格之日起算。   
保修期结束后，厂方应对提供的设备实行终身维护，维修时只收取成本费。本次招标款项计提5%作为质保金，待保修期满后结算，无息退回。请投标方在投标文件中提供详细的保修措施说明及售后服务条款。

培训要求

投标方应免费对我方人员进行技术培训，要求如下：
投标方至少提供满足本招标文件要求的培训服务。
投标方必须根据标书采购的设备及采用的相关技术，在标书中提出全面的培训计划和课程内容安排，并在合同签定后实施。
投标方必须提供高水平的培训。培训应包括各种硬件、软件的使用维护及简单的故障处理方法等。

投标方派出的培训教员应至少具有三年的相同课程的教学经验。

所有的培训教员必须用中文授课(如果讲师不会讲中文,  投标方必须提供中文翻译), 除非有其它的协议规定。

投标方必须为所有被培训人员提供的资料必须是中文书写，培训地点可以安排在工程现场。

培训工作必须在合同生效且系统安装完成之后，工程交接之前安排。

以上要求，各投标方须以书面形式提供承诺的质量保证、保修等售后服务说明。

报价说明

投标人必须进行密封报价，应对所投招标项目做整体成本分析和综合报价说明。综合报价应包括：各终端设施设备费用、人工费、材料费、机械费、制作加工、运输、组装等费用及管理费、利润、税金与风险费等所有完成产品所需的全部费用及保修期间的维修服务费等。“报价方案”不因政策、市场等任何因素的变动而变动。

第四部分  评标相关说明

1．评标
招标方根据本项目招标的特点组建评标小组。评标小组由招标方组织相关人员组成。负责对投标文件进行审查、质疑、评估和比较。评标小组的结论将是本项目评标的初定结果。会后上报领导审定后，七日内签发《中标通知书》（格式附后）。

2． 评标原则和方法
评标小组遵循公开、公平、公正原则，对投标文件在商务和技术方面进行综合评价，给出评价分。  

如果发现下列情况之一的，其投标将被拒绝并作为废标处理：

(1）投标文件未密封；

(2）未加盖法人公章或未经法定代表人签字的投标书和委托书；

(3）不能满足招标文件提出的实质性要求的条件；

(4）未按招标文件规定的格式填写或投标报价一览表等关键内容、字迹模糊不清的；

(5）投标方以不正当方式恶意报价；

(6）未在规定时间参加投标的。

3. 询标及投标文件的澄清
评标小组将对投标文件进行审查、质疑、评估和比较，并可要求投标方对其投标文件内容进行澄清、投标方有责任按照招标方指定的时间、地点，指派专人进行认真的答疑和澄清。投标方所作的答复均应以书面形式进行补充，并经法定代表人或授权人签署，作为投标文件的一部分，但不得对投标内容进行实质性的修改。

第五部分  招标权利与中标效力

1.接受和拒绝任何投标的权利

投标文件与招标文件发生偏离时，投标方必须在偏离表（包含商务偏离和技术偏离）中明确指出，并提供偏离响应，并在评标现场指出。若投标方未在投标文件和评标现场明确指出，则视为默认按招标方的要求执行。

根据投标或评标情况，招标方保留在授标之前任何时候接受或拒绝任何投标。若各投标方提供的产品均未达到招标文件规定要求，招标小组可宣布招标无效，对受影响的投标方不承担任何责任。

2.授予合同时变更数量的权利
招标方在授予合同时，有权根据评标及实际需求情况，对招标文件中要求的数量、功能和服务予以增减或调整并以合同方式确定。

获得《中标通知书》的投标方，必须在指定时间内，根据《中华人民共和国合同法》与招标方签定商务合同，否则视为放弃中标，且没收投标信誉保证金。

招标文件、投标文件及其澄清文件等，均为签订合同依据（合同由招标方拟订）。

（附件）


中 标 通 知 书（格式）
                            ：

根据厦门工学院招标文件      和你单位于     年    月    日提交的投标文件，通过评审，现确定你单位为投标项目的中标人，主要中标项目如下：    
	招标项目
	
	数量（件/套）
	

	中标价格
	RMB     元 ；   大写：                         元


请在接到本中标通知书后    天内，到我单位签订采购合同。

（盖章）

日期：  年   月   日 

附表：刀具报价清单

表1 普通车床刀具清单

	品牌
	名称
	规格
	参数
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）

	　
	挺峰外圆90度焊接车刀
	YT15 20*20
	株洲刀片
	把
	100
	16
	1600

	　
	挺峰外圆45度焊接车刀
	YT15 20*20
	株洲刀片
	把
	100
	18
	1800

	　
	挺峰外圆焊接切刀
	YT15-20*20-4
	株洲刀片
	把
	100
	12
	1200

	　
	挺峰外圆焊接切刀
	YT15-20*20-5
	株洲刀片
	把
	50
	13
	650

	　
	挺峰外圆焊接牙刀
	YT15-20*20
	株洲刀片
	把
	60
	15
	900

	　
	挺峰焊接内孔车刀
	YT15-20
	株洲刀片
	把
	60
	16
	960

	　
	挺峰焊接内孔切刀
	YT15-20-4
	株洲刀片
	把
	60
	15
	900

	　
	挺峰焊接内孔牙刀
	YT15-20
	株洲刀片
	把
	60
	17
	1020

	　
	钻卡子
	　
	　
	把
	12
	35
	420

	　
	莫氏变径套
	2变1
	　
	PCS
	14
	15
	210

	　
	莫氏变径套
	3变2
	　
	PCS
	14
	18
	252

	　
	莫氏变径套
	4变3
	　
	PCS
	14
	22
	308

	　
	莫氏变径套
	4变2
	　
	PCS
	14
	22
	308

	　
	莫氏变径套
	5变4
	　
	PCS
	14
	35
	490

	　
	莫氏变径套
	5变3
	　
	PCS
	14
	35
	490

	　
	莫氏变径套
	5变2
	　
	PCS
	14
	35
	490

	　
	莫氏钻夹头
	1--16-4#
	　
	PCS
	14
	115
	1610

	　
	中心钻
	4
	　
	PCS
	100
	9
	900

	　
	中心钻
	3
	　
	PCS
	100
	8
	800

	　
	中心钻
	2
	　
	PCS
	100
	7
	700

	　
	上工钻头
	14.3
	　
	PCS
	14
	65
	910

	　
	上工钻头
	15.8
	　
	PCS
	14
	87
	1218

	　
	上工钻头
	18.8
	　
	PCS
	14
	95
	1330

	　
	上工钻头
	24
	　
	PCS
	14
	135
	1890

	　
	上工钻头
	28.5
	　
	PCS
	14
	235
	3290

	　
	成量钻头
	1--13
	　
	套
	14
	325
	4550

	　
	板牙
	M4-16
	　
	套
	14
	60
	840

	　
	丝锥
	M4-16
	　
	套
	14
	95
	1330

	　
	毛刷
	3寸
	　
	PCS
	20
	4
	80

	　
	活动板手
	10寸
	　
	PCS
	14
	35
	490

	　
	活动顶针
	　
	　
	PCS
	14
	185
	2590

	　
	超硬白钢车刀
	6*6*200
	　
	PCS
	20
	18
	360

	　
	超硬白钢车刀
	12*12*200
	　
	PCS
	28
	35
	980

	　
	超硬白钢车刀
	16*16*200
	　
	PCS
	28
	85
	2380

	　
	机夹内孔车刀
	S12M-SCLCR09
	　
	PCS
	14
	95
	1330

	　
	机夹内孔车刀
	S16N-SCLCR09
	　
	PCS
	14
	115
	1610

	　
	机夹内孔车刀
	S20Q-SCLCR09
	　
	PCS
	14
	185
	2590

	　
	机夹内螺纹车刀
	SNR0013-M16
	　
	PCS
	14
	135
	1890

	　
	机夹内螺纹车刀
	SNR0020Q16
	　
	PCS
	14
	165
	2310

	　
	机夹外圆车刀杆
	MWLNR2020K08
	　
	PCS
	14
	135
	1890

	　
	机夹外圆仿型车刀
	SVJCR2020K16
	　
	PCS
	14
	135
	1890

	　
	机夹外切槽刀
	MGEHR2020-3
	　
	PCS
	14
	165
	2310

	　
	机夹外螺纹车刀
	SER2020K16
	　
	PCS
	14
	135
	1890

	　
	刀片
	CCMT09T304
	　
	PCS
	30
	22
	660

	　
	刀片
	16IR3.0BMA
	　
	PCS
	30
	35
	1050

	　
	刀片
	WNMG080404
	　
	PCS
	30
	2
	60

	　
	刀片
	16ER3.0
	　
	PCS
	30
	35
	1050

	　
	刀片
	MGMN300
	　
	PCS
	30
	26
	780

	　
	螺纹样板
	60度/55度
	　
	PCS
	14
	25
	350

	　
	牙规
	60度/55度
	　
	PCS
	14
	25
	350

	　
	机夹刀杆配件
	外圆刀垫/中心柱/内孔螺钉
	　
	套
	10
	100
	1000

	　
	车床刀垫
	0.5-5
	　
	套
	14
	50
	700

	　
	车床刀夹
	12//16
	　
	套
	14
	80
	1120

	　
	世达立式砂轮机
	250/含国产坐
	　
	台
	2
	1480
	2960

	　
	紫铜片
	0.5/0.3/0.2
	　
	KG
	2
	85
	170

	　
	游标卡尺
	0-200
	　
	把
	14
	85
	1190

	　
	带表游标卡尺
	0-200 -0.01mm
	　
	把
	4
	350
	1400

	　
	百分表
	0-10
	　
	把
	14
	85
	1190

	　
	百分表
	0-30
	　
	把
	2
	185
	370

	　
	外径千分尺
	0-25
	　
	把
	14
	90
	1260

	　
	外径千分尺
	25-50
	　
	把
	14
	95
	1330

	　
	外径千分尺
	50-75
	　
	把
	7
	115
	805

	　
	外径千分尺
	75-100
	　
	把
	7
	135
	945

	　
	公法线千分尺
	0-25
	　
	把
	4
	235
	940

	　
	公法线千分尺
	25-50
	　
	把
	4
	265
	1060

	　
	内径百分表
	10--18
	　
	把
	4
	325
	1300

	　
	内径百分表
	18-35
	　
	把
	4
	335
	1340

	　
	内径百分表
	35-50
	　
	把
	4
	355
	1420

	　
	内径百分表
	50-160
	　
	把
	4
	385
	1540

	　
	百分表座
	大
	　
	把
	14
	95
	1330

	　
	德萨特水性切削油
	18L
	　
	把
	10
	285
	2850

	　
	德萨特机床导轨油
	18L
	　
	把
	20
	300
	6000

	　
	总金额
	　
	　
	　
	　
	　
	92476


表2其它机床刀具清单

	品牌
	名称
	规格
	参数
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）
	备注

	　
	游标卡尺
	0-200
	　
	把
	1
	85
	85
	　

	　
	游标卡尺
	0-200
	　
	把
	6
	85
	510
	　

	　
	万能分度头
	125（烟台含尾坐齿轮）
	　
	台
	1
	6500
	6500
	卧式铣床

	　
	卧式铣床铣刀杆
	7:24-300L
	　
	把
	2
	850
	1700
	卧式铣床

	　
	卧式铣床铣刀杆
	7;24-400L
	　
	把
	1
	1350
	1350
	卧式铣床

	　
	卧式铣床面铣刀
	50
	　
	把
	5
	1650
	8250
	卧式铣床

	　
	卧式铣床雁尾槽铣刀
	长30宽70
	　
	把
	5
	1950
	9750
	卧式铣床

	　
	卧式铣床面单角铣刀
	　
	　
	把
	5
	1680
	8400
	卧式铣床

	　
	卧式铣床模数铣刀
	1--3
	　
	套
	5
	1850
	9250
	卧式铣床

	　
	卧式铣床三面刃锯片铣刀
	100*10/8/6/5/4
	　
	套
	5
	850
	4250
	卧式铣床

	　
	台虎钳
	250
	　
	台
	1
	850
	850
	卧式铣床

	　
	组合压板
	M16
	　
	台
	1
	420
	420
	卧式铣床

	　
	台虎钳
	250
	　
	台
	6
	850
	5100
	立式铣床

	　
	组合压板
	M16
	　
	台
	6
	420
	2520
	立式铣床

	　
	套装刀柄
	7：24-4-6-8-10-12-14-16-18-20-25
	　
	套
	6
	850
	5100
	立式铣床

	　
	莫氏刀柄
	7：24-莫氏4/3/2
	　
	套
	6
	650
	3900
	立式铣床

	　
	刀盘含柄
	7：24-160
	　
	套
	6
	1650
	9900
	立式铣床

	　
	莫氏铣刀
	32
	　
	把
	6
	85
	510
	立式铣床

	　
	莫氏铣刀
	25
	　
	把
	6
	65
	390
	立式铣床

	　
	莫氏铣刀
	20
	　
	把
	6
	55
	330
	立式铣床

	　
	莫氏铣刀
	18
	　
	把
	6
	45
	270
	立式铣床

	　
	莫氏铣刀
	16
	　
	把
	6
	45
	270
	立式铣床

	　
	上工键槽铣刀
	6
	　
	把
	50
	12
	600
	立式铣床

	　
	上工键槽铣刀
	8
	　
	把
	50
	16
	800
	立式铣床

	　
	上工键槽铣刀
	10
	　
	把
	50
	18
	900
	立式铣床

	　
	上工键槽铣刀
	12
	　
	把
	50
	25
	1250
	立式铣床

	　
	上工键槽铣刀
	16
	　
	把
	50
	38
	1900
	立式铣床

	　
	钻头
	8/8.5/9/10/10.5/12
	　
	套
	12
	85
	1020
	立式铣床

	　
	砂轮修整笔
	　
	　
	支
	5
	45
	225
	万能磨床

	　
	游标卡尺
	0-200
	　
	把
	1
	85
	85
	万能磨床

	　
	青海数显外径千分尺
	0-25
	　
	把
	1
	485
	485
	万能磨床

	　
	青海数显外径千分尺
	25-50
	　
	把
	1
	585
	585
	万能磨床

	　
	青海数显外径千分尺
	50-75
	　
	把
	1
	685
	685
	万能磨床

	　
	青海数显外径千分尺
	75-100
	　
	把
	1
	685
	685
	万能磨床

	　
	青海数显内测千分尺
	5--30
	　
	把
	1
	785
	785
	万能磨床

	　
	青海数显内测千分尺
	30-50
	　
	把
	1
	850
	850
	万能磨床

	　
	青海数显叶片千分尺
	0-25
	　
	把
	1
	685
	685
	万能磨床

	　
	砂轮
	 580*75*200
	　
	个
	5
	185
	925
	万能磨床

	　
	洛钢玉内圆磨砂轮
	15/20/25/30
	　
	套
	20
	100
	2000
	万能磨床

	　
	白钢玉内圆磨砂轮
	15/20/25/30
	　
	套
	20
	85
	1700
	万能磨床

	　
	砂轮平衡架
	　
	　
	个
	1
	850
	850
	万能磨床

	　
	带表游标卡尺
	0-200
	　
	把
	1
	385
	385
	万能磨床

	　
	外径千分尺
	0-25
	　
	把
	4
	70
	280
	万能磨床

	　
	外径千分尺
	25-50
	　
	把
	4
	80
	320
	万能磨床

	　
	外径千分尺
	50-75
	　
	把
	4
	90
	360
	万能磨床

	　
	外径千分尺
	75-100
	　
	把
	4
	100
	400
	万能磨床

	　
	精密手动平口钳
	100
	　
	个
	1
	685
	685
	平面磨床

	　
	砂轮修整笔
	　
	　
	个
	10
	45
	450
	平面磨床

	　
	砂轮修整器
	V-TDG
	　
	个
	1
	2650
	2650
	平面磨床

	　
	白钢玉砂轮
	　
	　
	个
	10
	168
	1680
	平面磨床

	　
	砂轮平衡架
	　
	　
	个
	1
	850
	850
	平面磨床

	　
	过磁块
	　
	　
	套
	1
	325
	325
	平面磨床

	　
	齿轮滚刀
	　
	　
	套
	1
	285
	285
	滚齿机

	　
	 链轮滚刀
	　
	　
	套
	1
	285
	285
	滚齿机

	　
	涡轮滚刀
	　
	　
	套
	1
	285
	285
	滚齿机

	　
	德萨特切削油
	200L
	　
	桶
	1
	2685
	2685
	滚齿机

	　
	莫氏变径套
	2变1
	　
	PCS
	6
	15
	90
	钻床用

	　
	莫氏变径套
	3变2
	　
	PCS
	6
	20
	120
	钻床用

	　
	莫氏钻夹头
	1--16-2#
	　
	PCS
	6
	115
	690
	钻床用

	　
	钻卡子
	　
	　
	把
	6
	35
	210
	钻床用

	　
	成量钻头
	1--13
	　
	套
	6
	325
	1950
	钻床用

	　
	毛刷
	3寸
	　
	PCS
	6
	4
	24
	钻床用

	　
	丝锥
	M3-16
	　
	套
	10
	135
	1350
	钻床用

	　
	铰刀
	D3/D4/D5/D6/D8/D10/D12/D16
	　
	套
	10
	165
	1650
	钻床用

	　
	配铰刀钻头
	D3/D4/D5/D6/D8/D10/D12/D16
	　
	套
	10
	165
	1650
	钻床用

	　
	机用平口钳
	125
	　
	台
	4
	465
	1860
	钻床用

	　
	机用平口钳
	160
	　
	台
	2
	585
	1170
	钻床用

	　
	总金额
	　
	　
	　
	　
	　
	119309
	　




